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Аннотация: В статье рассмотрены результаты экспериментальных ис-

следований устройства для нанесения антикоррозионных покрытий на по-

верхности транспортно-технологических машин пред постановкой их на дли-

тельное хранение. 
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При оптимизации конструктивно-режимных параметров устройства и 

технологии нанесения антикоррозионного покрытия на поверхности транс-

портно-технологических машин были выбраны два фактора: расстояние от 

форсунки до обрабатываемой поверхности и угол наклона форсунки относи-

тельно поверхности, оказывающих влияние на величину площади пятна кон-

такта, выбранного в качестве одно из критериев оптимизации [1-3]. 

Величина площади пятна контакта напрямую связана с расходом анти-

коррозионной смеси, качеством нанесения покрытия и временем выполнения 



операции. Статистическая обработка полученных экспериментальных дан-

ных производилась с применением программы «Statistica10» [4, 5] 

На рисунке 1 представлены зависимости влияния расстояние от форсун-

ки до обрабатываемой поверхности на площадь пятна контакта (при скорости 

перемещения форсунки 6 м/мин). С увеличением расстояния от форсунки до 

обрабатываемой поверхности до 400 мм увеличивается площадь обрабатыва-

емой поверхности, тем самым повышается производительность выполнения 

технологической операции за счет меньшего количества проходов для обра-

ботки выделенной площади поверхности [6, 7]. Кроме того, толщина анти-

коррозионного стремится к минимальной, что уменьшает расход смеси. Од-

нако, при дальнейшем увеличении расстояния нарушается целостность и од-

нородность нанесенного антикоррозионного слоя, а, следовательно, качество 

обработки. 

 

𝑆 = 198 + 2733,3 ∙ 𝑙 − 16.9𝛽 + 3500 ∙ 𝑙2 − 42.5 ∙ 𝑙 ∙ 𝛽 + 0.19𝛽2 

Рисунок 1 – Зависимость площади пятна контакта от расстояния от фор-

сунки до поверхности и угла наклона форсунки относительно поверхности 

(График поверхности отклика) 



 

 

Рисунок 2 – Зависимость площади пятна контакта от расстояния от фор-

сунки до поверхности и угла наклона форсунки относительно поверхности 

(Контурный график) 

В результате обработки экспериментальных данных была получена сле-

дующая математическая зависимость. 

S= 198.3+2733· l -17·β+3500 l2 

 

𝑄уд= 0.0008+1.14*Q-0.0002*𝜗обр-50.4*Q2-0.05*Q*𝜗обр+1.0185E-5*𝜗обр
2 

Рисунок 3 – Зависимость удельного расхода смеси от скорости обработ-

ки и расхода антикоррозионной смеси (График поверхности отклика) 

 



Удельный расход смеси в значительной степени зависит от скорости об-

работки и расхода (подачи) антикоррозионной смеси. Так удельный расход 

будет минимальным при скорости обработки 12-13 м/мин и подаче 0,0008-

0,0013 м3/мин. Производительность при данных параметрах составила около 

360 м2/час. 

 

Рисунок 4 – Зависимость удельного расхода смеси от скорости обработ-

ки и расхода антикоррозионной смеси (Контурный график) 

 

𝑄уд=0.0008+1.0992*Q-0.005*l-52.3077*Q2-1.0875*Q*l+0.0057*l2 

Рисунок 5 – Зависимость удельного расхода смеси от расстояния от соп-

ла форсунки до объекта и расхода антикоррозионной смеси (График поверх-

ности отклика) 



 

Рисунок 6 – Зависимость удельного расхода смеси от расстояния от соп-

ла форсунки до объекта и расхода антикоррозионной смеси (Контурный гра-

фик) 

 

Выводы. 1. Получены уравнения для определения удельного расхода 

антикоррозионной смеси. С увеличением расстояния от форсунки до обраба-

тываемой поверхности до 400 мм увеличивается площадь обрабатываемой 

поверхности, тем самым повышается производительность выполнения тех-

нологической операции за счет меньшего количества проходов для обработ-

ки выделенной площади поверхности. Кроме того, толщина антикоррозион-

ного стремится к минимальной, что уменьшает расход смеси. Однако, при 

дальнейшем увеличении расстояния нарушается целостность и однородность 

нанесенного антикоррозионного слоя, а, следовательно, качество обработки. 

2. Оптимальная толщина наносимого антикоррозионного слоя в наших 

исследованиях составила 0,2 мм.  

3. Минимальный удельный расход антикоррозионной смеси составил 

0,0002 м3/м2 при скорости обработки 12-13 м/мин и подаче 0,0008-0,0013 

м3/мин. Производительность при данных параметрах составила около 360 

м2/час. 
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Abstract: The article considers the results of experimental studies of a device 

for applying anticorrosive coatings on the surface of transport and technological 

machines before placing them for long-term storage.  
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