РЕЦЕНЗИЯ
на статью Чеботарева Никиты Александровича, Колдина Михаила Сергеевича 
на тему:
 «ОСОБЕННОСТИ ЭЛЕКТРОЭРОЗИОННОЙ ОБРАБОТКИ ЗАГОТОВОК НА СТАНКАХ ЧПУ»

	
В числе оборудования машиностроительных предприятий, которые могут автоматизировать процесс работы - электроэрозионные (ЭЭ) станки. Данный тип станков мало известен, при этом они характеризуются уникальными возможностями, что положительно выделяет их среди основной номенклатуры по станочному оборудованию. Обработка материалов обладающих плотной структурой другими методами - сложный процесс, поскольку требует больших затрат труда и не дает гарантии высокой точности. 
Электроэрозионная обработка основана на вырывании частиц материала с поверхности импульсом электрического разряда и если задано расстояние между электродами, погруженными в рабочую жидкость- диэлектрик, то при их сближении увеличении напряжения происходит пробой рабочей жидкости, а в канале образуется плазма с высокой температурой. Станок обладает высокой точностью геометрических характеристик и позиционирования, необходимой статической, динамической, тепловой стабильностью и воспроизводимостью обработки и требует применения современных систем управления.
Данные станки получили широкое распространение по всему миру. Поскольку в качестве электрода-инструмента используется проволока, данные станки могут, подобно лобзику, вырезать детали любого профиля. Материалом электрода-инструмента, как правило, служит латунная или вольфрамовая проволока диаметром от 0,020 до 0,35. Проволока постоянно протягивается (сматывается) относительно заготовки с определенной скоростью Vпров (м/мин).
Электроэрозионные станки являются очень полезными устройствами, которые способны выполнять очень сложную работу. Огромное количество пользователей, которые проводят обработку различных материалов именно на станках такого типа, свидетельствуют в пользу такого оборудования, зарекомендовавшего себя с наилучшей стороны.
Авторами в статье проведен анализ осуществления операций подготовки станка к работе, процессов позиционирования деталей и особенности настройки приспособлений для осуществления высокоточных работ. Подробно рассмотрен алгоритм установки и зажима приспособлений и заготовок на позиционирующие столы.
Новизна научной статьи заключатся в предложенных авторами способах подготовки станков к выполнению вырезных операций. Результаты работы являются экономически выгодными и могут быть использованы в производствах с целью настройки работы станков, специализирующихся на изготовлении деталей машин и оборудования высокой степени сложности.
	Текст научной статьи логически изложен и носит научный характер. Статья выполнена на высоком научном и методиеском уровне, содержит ряд выводов, представляющих практический интерес. Все содержание статьи логически связано и подтверждается цитатами из соответствующих источников.
	Выводы и предложения отражают основное содержание научной статьи и направлены на повышение эффективности применения электроэрозионных станков машиностроительных предприятий.
	Научная статья Чеботарева Никиты Александровича, Колдина Михаила Сергеевича «Особенности электроэрозионной обработки заготовок на станках ЧПУ» соответствует требованиям, предъявляемым к научным работам в данной научной области. Статья рекомендуется к публикации в научном электронном журнале «Наука и Образование».
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