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«Одной из особенностей эксплуатации машинно-тракторного парка 

является сезонность, то есть использование машин происходит в определенный 

срок, при постоянном воздействии разрушающих атмосферных факторов, а 

также агрессивных сред, которыми являются удобрения, ядохимикаты и др. 

Большое количество сельскохозяйственной техники используется за год, 

примерно от 10...15 до 55...60 дней, а остальное время находятся в не рабочем 

состоянии и подлежат надлежащему хранению. При длительном хранении 

происходят изменения размеров и качества материала деталей вследствие 

коррозии и структурных превращений [1, 2]»  

Сельскохозяйственные машины к которым не были применены меры по 

консервированию в период хранения в следствии воздействия внешних 

неблагоприятных факторов подвергаются коррозии и окислению [3-5]. Для того 

что бы избежать последствий этих факторов чаще всего применяются 

различного рода покрытия защитные покрытия препятствующие 

взаимодействию поверхности техники с окружающей средой.   

При этом данные защитные покрытия имеют один существенный 

недостаток заключающийся в том что они имеют достаточно высокую вязкость 

и им трудно заполнять зазоры в которых во время работы техники может 

собираться влага. Из-за этого не вытесненная из этих зазоров влага 

способствует скорому развитию под защитным покрытием электрохимического 

разрушения поверхности металла техники.  

Также следует отметить что имеющиеся на данный момент инструменты 

и способы для нанесения защитного покрытия на поверхность 

сельскохозяйственной техники не обеспечивают высокой производительности 

и качества характеристик наносимого защитного слоя. Во многом это 

происходит из-за того что операция в большинстве случаев производится либо 

вручную, либо с помощью пневматических устройств [1, 6, 7]. 

Аппараты для нанесения пневматическим способом защитного покрытия 

состоят из резервуара для защитного состава, устройства для подачи, 

компрессора, а также распылителя консерванта. Их технические 



характеристики представлены в таблице 1. 

Таблица 1 

Технические характеристики аппаратов пневматического типа 

Показатели 

Марка аппарата 

ОЗ 9905 

ГОСНИТИ 
ОРГ 16381 М-183 ГАРО 

TURBO -Т75 

Франция 

Тип передвижной передвижной передвижной передвижной 

Вместимость баков, л 3 250 120 0,75 

Рабочее давление подачи 

консерванта, МПа 
0,07 0,7 1,0 0,04 

Рабочая температура 

консерванта,
0
С 

80... 100 40 8 0 . . . 100 18...23 

Время нагрева, мин 60 60 60 60 

Потребляемая мощность, 

Вт 
5,2 12,4 10,3 1,5 

Масса, кг 440 280 320 25 

Производительность, м
2
/ч 300 300 300 300 

Аппараты пневматического типа работают с защитными покрытиями, 

имеющими вязкость не более 40 стоксов. Защитные покрытия с большей 

вязкостью заблаговременно разжижаются при помощи добавления 

растворителя или нагреваются [3, 8, 9]. При снижение вязкости улучшаются 

изоляционные свойства покрытия, а появляется возможность получить 

равномерную и сплошную пленку толщиной около 50 мкм. 

В следствие того что цена растворителя в 2-5 раза дороже цены 

консервирующего состава применение составов на сонове растворителя или с 

предварительным разогревом ведут к дополнительным существенным затратам. 

В последнее время в нашей стране и в зарубежных странах стали более 

нанесения популярными аппараты гидравлического нанесения, 

предназначенные для защитных покрытий повышенной вязкости, что 

значительно снижает затраты при проведении консервационных работ, 

особенно при сравнении с аппаратами для пневматического нанесения [2, 9, 



10]. Основные технические характеристики аппаратов для гидравлического 

нанесения представлены в таблице 2 [9, 11-14]. 

Таблица 2 

Технические характеристики аппаратов для гидравлического нанесения защитных 

покрытий 

Показатели 

Марка аппарата 

ОЗ 4899 

DP-6382 

 
 

ФИНИШ 

211 Англия 

 

Mark V 

Италия 

 

Graco  

RTX США 

 

Тип передвижной передвижной передвижной передвижной передвижной 

Установленная 

мощность, кВт 
16 1,1 1,9 1,65 0,4 

Производитель 

ность, л /мин 
10... 15 10...15 20...25 10…15 20...25 

Температура 

консерванта, 

°С 

 
60...90 

 
60...90 

 
60...90 

 
60...90 

 
60...90 

Масса, кг 705 48 42 59 18 

Максимальное 

давление, МПа 
15 25 25 23 23 

Аппараты такого вида нанесения обеспечивают толщину защитного 

покрытия 15...25 мкм за один проход. 

В результате анализа существующих способов нанесения защитного 

покрытия на поверхность сельскохозяйственной техники установлено, что 

наиболее перспективным способом является нанесение защитного покрытия с 

использованием установок гидравлического нанесения. Повысить 

эффективность обработки поверхности сельскохозяйственной техники 

возможно благодаря нанесению защитного покрытия гидравлическим 

способом, при этом необходимо совершенствовать устройства для ее 

нанесения, в плане снижения затрат труда и средств на нанесение защитного 



покрытия. 
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